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1 INSTALACION EN LA COMPUTADORA

Temporalmente durante la instalacion coloque el control de cuentas de

usuario UAC en la posicién inferior para permitir registrar las correspondientes
librerias correctamente.

Como? Dirijase al panel de control y escriba UAC en la ventana de busqueda
(1) clicar en texto (2) y desplazar barra (3)

Una vez hecho esto ejecute setup.exe como administrador y siga instrucciones hasta
que finalice el proceso (puede tardar varios minutos).

LEI®)

Archivo Edicion Ver Herramientas Ayuda

(5 » Panel de control »

I \p Centro de actividades

& Cambiar configuracién de Control de cuentas de usuario @ l

@ Buscar "uac” en Ayuda y soporte técnico de Windows

(% Configuracién de Control de cuentas de usuario oo |
|

Elija cuédndo desea recibir notificaciones acerca de cambios en el equipo

Control de cuentas de usuario ayuda 3 impedir que programas perjudiciales realicen cambios en el equipo.
35 acercadela de Control de cuentas de usuaria

Notificarme siempre

No notificarme nunca cuando:

©  Un programa intente instalar software o realizar
cambios en el equipo

Realice cambios en la configuracién de Windows
@ No recomendado. Elija esta opcion sélo si necesita
usar programas no certificados para Windows 7
porque no son compatibles con el Control de
—~E cuentas de usuario.

No notificarme nunca
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2 DESCRIPCION DEL SOFTWARE
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LabDAQpro Analytics V144 EEE=T
1 Config parameters ‘ 2 EXIT «
r Method GC g TGA g g _
‘0112201 4_LABDAD 44 mth E § ? §
3 Save as... | Load \ 4 + ¥
Ige;hud help DESCRIPTION Stop 5 A
’ Pos B
Run | f
TLTGA Oven TLGC

Tem)
P (max 375°C} _ (max 300°C) (max 375°C)

7 [ 50 | 8[ 250 | 9[ 50 ]

GC ready Inject [v Mandatory [~ No mandatory 1 1

10 GC Cycle Time )
Cycl
]_3 I Cyclic run mlr 12 Pos B
.|.4 Clean time (sec.) 3 TGA Ready
[~ mandatoy ] 6
ll 5 wash time (sec.) 10 ¥ nomandatory” | -
V3 (11to 15 Loop load time in seconds) ‘
17 0 S CLEAN
bypass 5 5 loop 08 0 5
loop 01 10 5 lop0a| 0O 0 fWAS H
loop 02 15 5 Ioop 10 0 0
joop 03 | 20 0 loop 11 0 2
loop 04 0 0 loop12| O 0
loop 05 0 0 loop 13 0 0 18
popos | 0 5 loop 14| 0 5 T;_";;“ oven o GA Ready £S5 | [}-[ sTemT
oop 07 | 0 lop 15| 0 250 19 19 6c Reacy [ves| [l oer
ipes B v2pos B vapes @ 2T 00:00:00 | [ cieen LOAD WASH | [ INJECT

Abrir menu para configurar bus de comunicaciones
Salir de la aplicacion
Guardar método actual como
Cargar método guardado
Detener ejecucion de método
Ejecutar método cargado
Temperatura consigna zona Transfer Line desde la TGA a Interfase (TL-TGA)
Temperatura consigna zona Oven
Temperatura consigna zona Transfer Line desde Interfase al GC (TL-GC)
O Seleccionar obligatoriedad de esperar “ready” del cromatografo
11 Seleccionar no obligatoriedad de esperar “ready” del cromatografo
12 Ciclo de tiempo de inyeccion de muestra en modo no mandatory
13 Seleccionar secuencia ciclica para procesar secuencias desde la TGA
14  Ciclo de tiempo de limpieza previa.
15 Ciclo de tiempo de lavado.
16  Seleccion de espera TGA obligada o automatica.
17 Tiempos de carga de muestras
18 Temperaturas actuales de cada zona
19 Estado cromatografo
20 Estado TGA
21 Tiempo transcurrido desde inicio método actual
22,22,23, 24 Fases del proceso.

POoO~NOUIR,WNE
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3 CONFIGURACION PUERTOS DE COMUNICACION
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(1) Teclear nimero de puerto (com) del bus de valvulas

(2) Teclear niumero de puerto (com) del bus de temperaturas, E/S TGA-CG
(3) Si es necesario puede consultar puertos (show devices)

(4) Guardar modificaciones

(5) Descartar modificaciones

. |
s LabDAQpro AnalyﬁGV]_.M/ = x|

[ Config parameters 4 EXIT |

r Methad GC

<L

£ TGA| B ¢

=2 = 2 E
|D1122IJ1 4_LABDAD 44 mith E é E ]

Save as... | Load | ] : +
Method help DESCRIPTION st k ; i
(o] 3 y

o5 _Stop | - w

Pos B
|| Run
Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°Cy  (max 300°C) (max 375°C) |
| 50 | | 250 | [ Port Configuration
— Parameters

GC ready Inject | Mandatol Mo mi
¥ v [ | USB-RS232

B-R5485

GC Cycle valve port 0. port
¥ Cwclic run 1 4 Cal )
N 9600 Baudet”’ 5

8 Bits 1
Clean time (sec.) 3 TE M Parity 0
wash time (sec.) 10 E i 1 Stop 0
V3 (1to 15 Loop load time in secow—;
bypass | © 5 loop 08| 0 0
loop 01 10 5 opoa| 0O E
loop02 | 15 loopia| 0O
bop03 | 20 g loop 11| 0O E
loop 04 0 0 op12| 0 5
opos | O 0 loop 13| 0 0 Tom
lbop06 | O 5 loop 14| D 5 ( ) oven . ‘ T6A Ready | vES | [} sTaRT |
loop07 | 0 op 15| 0 50 250 49 6C Ready |vEs| |- ser )
Wipss B v2pos B v3pes O [[00:00:00 | [ CLEAN | [ L@aD | [ 'wASH | [ INJECT |
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4 CREAR METODO DE ANALISIS
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- |LabDAGQpro Analytics V1.44

Una vez
finalizada la
secuencia de
andlisis de los 15
loops, vuelve a
empezar el
proceso desde el
principio para la

Config parameters | EXIT

— Method

|U1'|22E|'|4_L.&ED."—'«Q44.mlh Nombre del métod

Save as... | Load |

Stop

WMethod help DESCRIPTION

0.5
Breve descripcion del

método nuevo

Consigna las temperaturas
deseadas de las zonas TL-TGA,
Oveny TL-GC

GC ready inject

fr']%lé'st?;e TLTeA Oven Mandatory : En fase “inject’
- TEMP  ax375°C)  (max 300°C) (max 375°C) espera orden ready del GC
| 50 | | 250 | 50 No Mandatory: En fase

En fase “clean”

“inject” no espera orden del

temporiza GC ready Inject | Mandatory [~ No mandatory ——| GC, Procede temporizando el
segundos o Lo GC Cycle Time tiempo consignado en la
consignados yele min, casilla GC cycle time.
Clean time (sec.) [~ 3 TGA Ready
« ” . [~ mandatory
EI:nfsgreiZ;NaSh |- wash time (sec.) 10 ¥ nomandatoy T~ TGA Ready
segundos V3 (1 to 15 Loop load time in seconds)

Mandatory: En fase “Load”

consignados
g9 oypass |3 — oop s 0 g espera orden del TGA.

oop 01 | 10 5 | or0s 0 0 No Mandatory: En fase
V3 loop de bop02 | 15 . lop1e| O 5 “Load” no espera orden del
bypass, en fase oop 03 | 20 oop 11| 0 TGA. Procede temporizando
Ioad.temporlza oon0d | O 0 oop 12| 0 0 los tiempos consignados en
a partir de start eop 0 ? 0 las casillas de la valvula V3
de TGA un bop 05 | 0 g | ot 0 2
tiempo extra loop 06 | |0 0 loop 14| 0
antes de pasar a oop 07 | |0 lbop 15| 0 0 |

la carga de la
primera muestra
“loop 01”

l
Vf pos B W2 pos B Y3 pos 0 \

| |

Tiempos de carga de
cada loop incrementales
en segundos fase “load”

Tiempos de carga de cada
loop absolutos fase “load”
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5 GUARDAR METODO DE ANALISIS 6 CARGAR METODO GUARDADO
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Teclear nombre del método y _ -
pulsar en “save as...” Al generar un evento “click” en el boton
por defecto los métodos se “load” se nos abrira por defecto la
almacenan en la carpeta carpeta “methods” mostrando los
“methods” situada en el directorio métodos almacenados

de la aplicacion

\ /

test].mth \ /

Method help DESCRIPTION
startup demo method

Stop

7 PRIMERA PUESTA EN MARCHA 8 EJECUTAR METODO DE ANALISIS

Una vez cargado un método se nos
activara el correspondiente botdn
“run”, clicamos sobre el.

test1.mth . .
ATENCION: previamente debemos
| tener arrancado el médulo
Method help DESCRIPTION electrénico de control.

Stop
startup demo method —_———— .
Inmediatamente observaremos que
se establecen las temperaturas de
consigna y empiezan a calentarse las

zonas calefactadas.

ATENCION: En el instante en que un método es cargado las zonas calefactadas
empezaran a calentarse hasta alcanzar las temperaturas de consigna. En el caso de
estar generando un método nuevo esto no sucedera hasta que pulsemos la tecla “run”.
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9 PRECALENTADO DEL SISTEMA

. LabDAQpro Analytics V144 (===
Config parameters EXIT <
~ Method GC g TGA g g ~
|D1122D1 4_LABDAD43.mth E § E §
Save as... | Load | L] : * *
r;e;nou nelp DESCRIFTION Stop | ' i
’ Pos B

Run

Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°C}  (max 300°C) (max 375°C)
| 50 | [250 ] [ 50 |

GCAeady Inject [7 Mandatory [~ No mandatory
GC Cycle Time
[~ Cuclic run -
11 min.
Clean time (sec.) 3 TGA Ready
. [~ mandatory
wash time (sec.) 10 7 o mandstory

V3 (1to 15 Loop load time in seconds)

. 5
Consignas de bypsss | 5 o oop0s) 45—
temperaturas wop01 | 10 5 wopog| O 0
oop02z | 15 loop 10 0
Zzonas TL-TGA’ loop 03 20 5 loop 11 0 0
Oven, TL'GC loop04 | 25 : wop12| O g
loop0s | 30 5 wop13| 0 0
oop0s [ 35_|—— oo 14[ 0 : T - oo | 764 Ready s | [l-( START |
loop 07 | 40 op 15| 0 50 249 49 GC Ready |vES| [l)-_sTEP |
Wipos B w2pes B vapes 1 B o0 | [ wesH | [ miECT |
/
Inmediatamente a continuacion de la
Tiempo operacion RUN observaremos que
Indicador de transcurrido patrpadeq e(lj‘lndlcador de fc(;lse CLEAN”,
esto nos indica que no podemos
temperatura actual del desde RUN que no p
sistema. Zona TL- método empezar con la limpieza hasta que el
' sistema haya alcanzado la temperatura
TGA, Oven, TL-GC y P

consignada (+/-) 5 °C. En el ejemplo
zona TL-TGA (50 +/-5°C) zona Oven
(250 +/-5°C), Zona TL-GC (50 +/-5°C).
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FASE CLEAN
i LabDAQpro Analytics V144 [= x |
Config parameters EXIT <
— Method GC g TGA E g
|D1122014_LABDAQ43 mih E § E §

Save as... | Load |
Method help DESCRIPTION
ethod help Stop |
05
I Run
Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°C}  (max 300°C) (max 375°C)
[50 | [250 ] [ 50 |
GC ready Inject [% Mandatory [~ Mo mandatory r
GC Cycle Time

[ Cyclic run .

Clean time (sec.) . 3 I_TEA ghtaady
mardatory
wash time (ssc) I 10 % no mandatary

V3 (110 15 Lopp load time in seconds)

I

bypass | 9 F loop 08| 45 Z
oop0t1 | 10 I5 wopog| O 0
Ny MO oy
oop oop
5
loop 04 25 /5 loop 12 0 g
oop0s | 30 loop13| O
oop 05 | 35 / : lcop 14| 0 E TT?;::A Oven -GG TGA Ready | vES -_
bop 07 | 40 loop 15| 0 249 49 6C Ready |vES | [l sTeF |

¥ipos [B W2pes B vapes 1 B | 00 | [ wesH | [ MJECT |

Tiempo CLEAN, es el tiempo expresado en segundos que permanecera la valvula V3
en cada “loop” por igual para proceder a su limpieza mediante helio.

ATENCION: El proceso de limpieza “CLEAN” no
empezara hasta alcanzadas las temperaturas de trabajo
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11 FASE LOAD
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- LabDAQpro Analytics V1.44 = = |
Config parameters | EXIT <
— Method @
GC | ¢ TGA| 2 ¢
2 v 2 E
0112201 4_LABDARA 3. mth E g E g
Saveas.. | Loz | * ¥
Method help DESCRIPTION
0350 elp Stop | I
' Pos A
Run
Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°C)y  (max 300°C) (max 375°C)
| 50 | |[250 | | 50 |
GC ready Inject [/ Mandatory [~ Mo mandatory
GC Cycle Time
I Cyclic run ;
miin.
Clean time [sec.) 3 TGA Ready
i I~ mandatary
wash time (sec.) 10 ¥ no mandatary
1 V3 (1to 15 Loop load time in seconds)
: 5
bypass 5 5 loop 08| 45 0
loop 01 10 5 loop 09 0 0
loop02 | 15 5 loop 10| 0 2
loop03 | 20 5 loop11| 0 5
loop04 | 25 5 oop12| 0 5
loop0s | 30 5 loop13| 0 5
op06 |35 = op 0 ; T;:_':gﬁ o oo | 164 Ready|vES | [ sTeRT
loop 07 | 40 loop 15| 0 53 249 52 GC Ready YES WO -| STEP
Wipos A vzpos A wapos 0 [oo:00:02 | [ ciean | (RN [ vesH | [ MECT |

Una vez terminada la limpieza “CLEAN” el sistema pasara a la
fase “LOAD”. En el caso de que tengamos la opcién TGA “mandatory”
seleccionada se detiene el avance hasta que el TGA esté listo para el inicio
de la temporizacién del tiempo de bypass.

(1) En el ejemplo 5 s. Con la opcion TGA “no mandatory”
seleccionada el sistema procedera a temporizar los tiempos seleccionados
en cada casilla. El proceso finaliza cuando hemos agotado los loops de
almacén de muestras o bien cuando no hay ninglin tiempo asignado al
siguiente loop (en el ejemplo finaliza en el loop 4).

ATENCION: Puede forzar empezar inmediatamente la toma
de muestras pulsando botén “START". (2)
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12 FASE WASH

5
- LabDAQpro Analytics V1.44 = &
Config parameters | EXIT <
~ Method 0]
GC | € TGA| £ ¢
2 = 2 €
ID‘I122D14_LABDAD43.mth E § E g
Save as... | Load | *
Method help DESCRIPTION
o oonek Stop | v 4
' Pos B
Run
Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°Cy  (max 300°Ch (max 375°C)
| 50 ] [250 | | 50 |
GC ready Inject [ Mandatory [~ Mo mandatory
GC Cycle Time
I~ Cyclic run _ Pos B
min.
Clean time (sec.) 3 TGA Ready
. [~ mandatary
ash time (sec.) 10 [7 ha mandatory
V3 (1 to 15 Loop load time in seconds)
5
bypass 5 5 loop 08| 45 0
eop01 | 10 5 oopoa| O 0
loop02 | 15 5 loop10| 0O 0
leop03 | 20 5 loop11| 0 5
lnop 04 25 5 loop 12 0 0
leop0s | 30 5 oop13| 0 5
loop0s | 35 S lbop 14| 0 5 T;_TGJA oven e || TR D @ seAr
mop 07 | 40 bop 15| 0 50 249 49 GC Ready | EHEE

Vipos B vapos B wipes 1 _| LOaD | [ wiasH | [ IMJECT |

En la fase “WASH” el sistema realiza una limpieza de V2 y tubos de
conexién a V3 antes de proceder a la inyeccién de la muestra.
Concretamente temporiza el tiempo consignado en la casilla (1)
manteniendo V3 en posicion de “bypass”.
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13 FASE INJECT

| LabDAQpro Analytics V144 EIEIN
EXIT <
~ Method 0]
GC | e TGA| 2 ¢
= = 2 E
|D‘I‘I22D‘I4_LABDAQ43.mth E + § E §
Methed help DESCRIFTION St + '
op
05
Pos B
Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°C}  (max 300°C) (max 375°C)
[ 50 | [250] | 50 |
GC ready Inject [* MWandatory [~ MNo mandatory
GC Cycle Time ' —
[ Cyclic run -
w2 Pos A
Clean time (sec.) 3 TGA Ready
. [~ mandatory
wash time (sec.) 10 [7 na mandatary

bypass 5 5 loop 08
loop 01 10 loop 09
loop02 | 15 5 leop 10
! loop 03 20 : loop 11
il | loop 04 25 5 lnop 12
‘ loop 05 30 leop 13
loop 06 | 35 ° Inop 14
loop 07 | 40 5 lnop 15

V3 (1 to 15 Loop load time in seconds)

45

Q|lo|lo|lae|e|e|e

o|lo|o|o|o|o|S |

Yipos B V2pos A W3 pos 1

TGA Ready vEs | [Jl]-[ sTeRT |
GC Ready [YES||nO |-[ STEP | ( D

Temp
TL-TGA Owen -GG
49 250 50
[ 00:01:01 | [ CLEAN | [ LOAD | [ ‘wiasH

“Mandatory inject” : Una vez se detecte que el GC esta “ready” el sistema dard un
“START” al GC y procedera a rotar V3 al primer “loop” con muestra a continuacién esperara a
que el GC vuelva a estar ready y asi sucesivamente hasta que inyectar la ultima muestra

almacenada.

“No mandatory inject”: El sistema dara un “START” al GC y procedera a rotar V3 al

primer “loop” con muestra (sin verificar si el GC esta listo) a continuaciéon temporizara el
tiempo consignado (min.) en la casilla (1) y asi sucesivamente hasta que inyectar la ultima

muestra almacenada.

ATENCION: Puede forzar saltar al siguiente loop pulsando

el boton “STEP” (2)

10
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14 PARO DE EMERGENCIA

- LabDAQpro Analytics V144 = 2 |
Config parameters | EXIT <
— Method ]
GC|: |TGA| €
= = 3 E
|U1122EI‘I 4_LABDADAZ mth E § E E
Save as... | Load | i +
fge;hcld help DESCRIPTION Slop | S y \ i
' Pos B
| Run
Temp TLTGA Oven TLGC
{max 375°C)y  (max 300°C) (max 375°C)
| 50 | [260 | | 50 |
GC ready Inject |7 Mandatory [~ No mandatory /
GC Cycle Time
[~ Cyclic mn -
Pos A
Clean time (sec.) 3 TGA Ready
. [~ mandatary
wash time (sec.) 10 [7 no mandatory
V3 (1 to 15 Loop load time in seconds)
5
bypass 5 5 loop 08| 45 5
loop 01 10 5 loop 09 0 0
bopoz | 15 5 oop 10| 0 5
lwop 03 | 20 5 loop 11| 0 2
wop & | 25 5 loop 12| 0 2
wop0s | 30 5 loop 13| 0 0
op0s | 35 = op 1 0 - T;_’:;‘ o oo | 764 Ready vES | [l sTeRT
mopo7 | 40 loop 15| 49 250 50 GC Ready |YES|| MO |-| STEP
Vipos B vZpos A vapes | [00:01:01 | [ ciean | [ toap | [ wasd | (DD
| ——————— — |

Puede detener el proceso simplemente pulsando el botén “STOP”
pero perdera la secuencia, con lo que tendra que volver a empezar el

proceso desde inicio.

ATENCION: Cuando pulsemos “STOP” las zonas calefactadas
permaneceran manteniendo su temperatura consignada.

11
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15 FINAL DE ANALISIS

- LabDAQpro Analytics V144 |.5|_|i]'
Config parameters | EXIT <
s GCl: |[TeA| B ¢
[01122014_L4BDAD43 mih E § E §
Save as_ | Load | L l *
1 Einmmmnsscmp‘rm Stop | ¢ . y 4

Pos B
Run
Temp TL-TGA Oven TL-GC
(max 375°C)  (max 300°C) (max 375°C)
| 50 | |250 ] | 50 |

GC ready Inject [ Mandatory [ Mo mandatory
GC Cycle Time

e min Pos B
Clean time (sec.) 3 I_TEA ?Tadp

. mandatory
wash time (sec.) 10 [ no mandstory

V3 (1to 15 Loop load time in seconds)

5
bypass 5 5 loop 08| 45 0
wop01 | 10 5 joopoa| 0O 5
loop02 | 15 5 joop 10| 0 0
wop03 | 20 5 loop 11| O 0
loop 04 | 25 loop 12| 0 . . .
5 0 Process finished >click<
loop 05 30 5 loop 13 0 0
op 08 | 35 5 loop 14 0 0 T'E:EA Oven -GG TGA Ready ._
loop 07 | 40 loop1s| 0 50 250 43 GC Ready .—
Wipos B w2pos B w3pos O [ 00:00:00 | [ CLEaN | [ LoaD | [ wieSH | [ IMJECT |

Una vez finalizado todo el proceso el sistema volvera a su
posicion de reposo manteniendo las zonas calefactadas a su
temperatura de consigna. Para finalizar pulsar con el ratén en
la palabra >click<.

12
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16 SALIR DE LA APLICACION

Manual Software TGA Interface LabDAQPRO Analytics V.1.44

© LabDAQpro Analytics V144 (= [E] =
Config parameters | EXIT «
~ Method 0]
GC|: |TGA| &
= = 2 €
|D1122D14_LABDAQ43.mth E § E §
Save as... | Load | *
r;e;hudhelpDESCRIPTION Stop | .- ;o
' Pos B
Run
Temp  TLTGA Oven TL-GC
(max 375°C}  (max 300°C}  (max 375°C)
[ 50 | [250 | [ 50 |
GC ready Inject [ Mandatory [~ Mo mandatory
GC Cycle Time

e min Pos B
Clean time (sec.) 3 I_TEA l:lfady

) randatary
wash time (sec.) 10 [7 ro mandatory

V3 (1to 15 Loop load time in seconds)

bypass 5 5 loop 03| 45 :

loopot1 | 10 5 ioopoa| O 5

loop 02 | 15 loop10| 0

loop 03 20 : loop 11 0 g

oop o0& | 25 c loopi12| 0 0

loop 05 30 z loop 13 0 0 o

oop 05 | 35 5] et O 5 ( e oven e ‘ TGA Ready [ves | [}-( s14RT ]
bop 07 | 40 lop 15| 0 50 249 49 &C Ready [vES| [l 5TEP ]

s | B V2oos B voous 1 B o e | [

Puede abortar la aplicacién en cualquier momento simplemente pulsando el
boton “EXIT” o la “x” situada en la parte superior del cuadro de didlogo.

ATENCION: Tenga en cuenta que tiene que cerrar primero el
software del PC y dejar unos segundos la unidad electrénica
alimentada para que el software pueda colocar las temperaturas
de consigna a un nivel de seguridad (15°C).

13
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